2 BRITE, ROVNE MIKROFREZY - HRc65 — DLOUHY KRK!

Nastrojarské mikrofrézy pro nejnarocnéjsi obrabéni nastrojovych oceli, kalenych a obecnych oceli. 30 stupnové s povlakem
AITIN-HH, UWC. Odlehceni (krk) pro absolutné minimalni vibrace! Dlouhy krk pro hluboké obrabéni blizko stén.

: efektivni

6 | B délka krku

A uhel
o }:‘ CZ fo0 ukosu -

| L ke
' T0LO

Hinterferencni
thel (g)

LITR& FME HELIX
Oznaceni Rozmery (mm) C2KIKS
D Lk L¥ Dk Lc DS ] bez DPH
ZSLNS2001-0.3 0,3 11,6
ZSLNS2001-0.5 0,1 0,5 0,15 | 0,08 45 4 11,4 829
ZSLNS2001-1 1 10,9
ZSLNS2002-0.5 0,5 11,3
ZSLNS2002-1 0,2 1 03 | 017 50 4 10,8 745
ZSLNS2002-1.5 15 10,3
ZSLNS2003-1 1 10,8
ZSLNS2003-1.5 15 10,3
ZSLNS2003-2 0,3 2 045 | 0,27 50 4 9.8 629
ZSLNS2003-2.5 2,5 9.4
ZSLNS2003-3 3 9
ZSLNS2004-1 1 10,7
ZSLNS2004-1.5 15 10,2
ZSLNS2004-2 2 9,7 629
ZSLNS2004-2.5 2,5 9,3
ZSLNS2004-3 0,4 3 06 | 0,37 50 4 8.9
ZSLNS2004-3.5 35 8,6
ZSLNS2004-4 4 8,2
ZSLNS2004-5 5 7:6 o4
ZSLNS2004-6 6 7,1
ZSLNS2005-1 1 10,7
ZSLNS2005-1.5 15 10,2
ZSLNS2005-2 2 9,7
ZSLNS2005-2.5 2,5 9,3 479
ZSLNS2005-3 0,5 3 0,75 | 047 50 4 8.9
ZSLNS2005-4 4 8,1
ZSLNS2005-5 5 75
ZSLNS2005-6 6 7
499
ZSLNS2005-8 8 6,2
ZSLNS2006-2 2 9,6
ZSLNS2006-4 4 8,1 479
ZSLNS2006-6 0,6 6 0,9 0,57 50 4 6.9
ZSLNS2006-8 8 6.1
: 499
ZSLNS2006-10 10 5,4
ZSLNS2007-2 2 9,6
ZSLNS2007-4 4 8 479
ZSLNS2007-6 0,7 6 1,05 | 067 50 4 6.9
ZSLNS2007-8 8 6
499
ZSLNS2007-10 10 53




fd3

|-
L1
L2
L3
Oznageni Rozmeéry (mm) CZK/ks
D Lk L Dk Lc DS 0 bez DPH
ZSLNS2008-4 7,9
ZSLNS2008-6 o 6,8 465
ZSLNS2008-8 0,8 8 1.7 0,77 4 5.9
ZSLNS2008-10 10 5,2 499
ZSLNS2008-12 12 55 4,7
ZSLNS2009-6
ol 465
ZSLNS2009-8 50 5,8
0,9 1,35 | 0,86 4 '
ZSLNS2009-10 10 5,1 499
ZSLNS2009-12 12 55 46
ZSLNS2010-2 2 9,4 380
ZSLNS2010-4 7.7
ZSLNS2010-6 50 6,6
ZSLNS2010-8 57
ZSLNS2010-10 il 10 1,5 0,96 4 5 u
ZSLNS2010-12 12 o 45
ZSLNS2010-14 14 41
ZSLNS2010-16 16 o 3,8
ZSLNS2010-20 20 3,2
ZSLNS2012-6 6 6,3
ZSLNS2012-8 50 5,5
ZSLNS2012-10 1,2 10 1,8 1,15 4 438 455
ZSLNS2012-12 12 - 43
ZSLNS2012-16 16 3,6
ZSLNS2014-6 6 6,1
ZSLNS2014-8 50 5,3
ZSLNS2014-10 10
1,4 21 | 1,34 4 4.6 455
ZSLNS2014-12 12 41
ZSLNS2014-14 14 55 3,7
ZSLNS2014-16 16 3.4
ZSLNS2015-4 7,2
ZSLNS2015-6 50 6
ZSLNS2015-8 5,1
ZSLNS2015-10 10 45 455
ZSLNS2015-12 12 4
1,5 2,25 | 1,44 4
ZSLNS2015-14 14 55 3,6
ZSLNS2015-16 16 3,3
ZSLNS2015-18 18
60 g 479
ZSLNS2015-20 20 2,8
ZSLNS2015-25 25 65 2,4 529
ZSLNS2016-6 5,9
ZSLNS2016-8 50 5
ZSLNS2016-10 10 4.4
465
ZSLNS2016-12 12 39
1,6 2,4 1,54 4 ;
ZSLNS2016-14 14 55 3,5
ZSLNS2016-16 16 3,2
ZSLNS2016-18 18 2,9
60 499
ZSLNS2016-20 20 2,7




gd3

— +— — J
=" e §90 $
i L1
L2 |
L3
Oznaceni Rozméry (mm) C2KIKS
D Lk L Dk Lc DS 0 bez DPH
ZSLNS2018-6 56
ZSLNS2018-8 50 4.8
ZSLNS2018-10 10 42
' 465
ZSLNS2018-12 12 37
1,8 2,7 1,73 4 ;
ZSLNS2018-14 14 55 3,3
ZSLNS2018-16 16 3
ZSLNS2018-18 18 27
60 ' 499
ZSLNS2018-20 20 25
ZSLNS2020-4
6.5 380
ZSLNS2020-6 - 5,3
ZSLNS2020-8 8 45
ZSLNS2020-10 10 3.9
ZSLNS2020-12 12 3.4 455
ZSLNS2020-14 2 14 3 1,92 55 4 31
ZSLNS2020-16 16 28
ZSLNS2020-18 18 26
60 ' 479
ZSLNS2020-20 20 2.4
ZSLNS2020-25 25 65 > c1s
ZSLNS2020-30 30 70 17
ZSLNS2025-8 8 a 37 399
ZSLNS2025-10 10 31 479
ZSLNS2025-12 12 27 499
ZSLNS2025-14 14 55 2.4 .
ZSLNS2025-16 2,5 16 375 | 2,4 4 2.2
ZSLNS2025-18 18 2
60 515
ZSLNS2025-20 20 18
ZSLNS2025-25 25 65 15 545
ZSLNS2025-30 30 70 13 565
ZSLNS2030-8 8 - 5,6 399
ZSLNS2030-10 10 5
ZSLNS2030-12 12 45
: 479
ZSLNS2030-14 14 o0 41
ZSLNS2030-16 16 37
ZSLNS2030-18 3 18 45 | 2,88 6 3.4
ZSLNS2030-20 20 65 3.2 515
ZSLNS2030-25 25 70 27
ZSLNS2030-30 30 75 24 565
ZSLNS2030-35 35 80 21 579
ZSLNS2030-40 40 90 1.9 615




fd3

L3
Oznaceni Rozméry (mm) SN
D Lk L¥ Dk Lc DS 0 bez DPH
ZSLNS2040-12 12 34
ZSLNS2040-16 16 ;- 2:8 o
ZSLNS2040-20 20 23
ZSLNS2040-25 25 s 2 °5
ZSLNS2040-30 4 30 6 3,85 6 1,7 565
ZSLNS2040-35 35 -’ 15 579
ZSLNS2040-40 40 13
ZSLNS2040-45 45 ' 1:2 5
ZSLNS2040-50 50 100 1,1 695
ZSLNS2050-16 16 15 479
ZSLNS2050-20 20 00 1,3
ZSLNS2050-25 25 1,1 o1
ZSLNS2050-30 5 30 7,5 4,85 0 6 0,9 565
ZSLNS2050-35 35 80 0.8 579
ZSLNS2050-40 40 90 0,7 615
ZSLNS2050-50 50 100 0,6 695
® Tolerance

Diameter Mill Dia, (mm) Shank Dia,

01-~05 0-~-0012 ~

06-4 | 0--0015 o




4 BRITE, ROVNE MIKROFREZY - HRc65

Nastrojafské mikrofrézy pro nejnarocnéjsi obrabéni nastrojovych oceli, kalenych a obecnych oceli. 30 stupnové s povlakem
AITiIN-HH, UWC. Odlehceni (krk) pro absolutné minimalni vibrace! Efektivni délka krku pro obrabéni blizko stén.

0ds

g
(0 | Od1
e = thel
e T oD ukosu -
T
L2 ‘
L3
Oznaceni e ) CZK/ks
D Lk Li | ok | Lc | DS | @ | bezDPH
ZSLNS4010-4 4 77
ZSLNS4010-6 6 6.6
1 15 50 | 4 489
ZSLNS4010-8 8 Bl7
ZSLNS4010-10 10 5
ZSLNS4015-4 4 7.2 455
ZSLNS4015-6 6 6
ZSLNS4015-8 8 >0 5.1
ZSLNS4015-10 10 45
ZSLNS4015-12 12 4 489
ZSINSa01514 | 1w | 22| M s | Y [T3e
ZSLNS4015-16 16 33
ZSLNS4015-18 18 3
60 529
ZSLNS4015-20 20 2.8
ZSLNS4015-25 25 65 2.4 545
ZSLNS4020-4 4 6,5
455
ZSLNS4020-6 6 Bz
ZSLNS4020-8 8 % 45
ZSLNS4020-10 10 3.9
ZSLNS4020-12 12 34
ZSLNS4020-14 2 14 3 | 1,02 | SoEMEEEENEN= 1 489
ZSLNS4020-16 16 2.8
ZSLNS4020-18 18 2,6
ZSLNS4020-20 20 i’ 2.4
ZSLNS4020-25 25 65 2 529
ZSLNS4020-30 30 70 7 545
ZSLNS4025-8 8 37
ZSLNS4025-10 10 >0 31
ZSLNS4025-12 12 2.7
ZSLNS4025-14 14 55 24 489
ZSLNS4025-16 | 2,5 16 | 375 | 24 4 | 22
ZSLNS4025-18 18 5
ZSLNS4025-20 20 60 18
ZSLNS4025-25 25 65 15 529
ZSLNS4025-30 30 70 13 545
ZSLNS4030-8 8 5,6 465
ZSLNS4030-10 10 % E
ZSLNS4030-12 12 45
3 45 | 2,88 6
ZSLNS4030-14 14 41 529
ZSLNS4030-16 16 i’ B.7
ZSLNS4030-18 18 34

efektivni
délka krku

Linterferenéni
uhel ()
20€ 0O
L] 30
4
LLTRA FINE HELIX



0d3

L3

uhel
ukosu -

efektivni
délka krku

Linterferencni

uhel (g)

E— Rozméry (mm) CZK/ks
Lk LF Dk Lc | DS 0 bez DPH
ZSLNS4030-20 20 65 32
ZSLNS4030-25 25 70 2,7 545
ZSLNS4030-30 30 45 | 288 | 75 | 6 2,4
ZSLNS4030-35 35 80 2.1 579
ZSLNS4030-40 40 90 1,9 629
ZSLNS4040-12 12 34
ZSLNS4040-16 16 60 2,8 929
ZSLNS4040-20 20 -0 2.3 G
ZSLNS4040-25 25 2
ZSLNS4040-30 30 6 3,85 6 1,7
80 579
ZSLNS4040-35 35 15
ZSLNS4040-40 40 % 1,3 629
ZSLNS4040-45 45 1,2
ZSLNS4040-50 50 100 1,1 727
ZSLNS4050-16 16 15 529
ZSLNS4050-20 20 i’ 1,3
ZSLNS4050-25 25 1,1 ot
ZSLNS4050-30 30 75 | 485 = 6 0,9 579
ZSLNS4050-35 35 80 0,8 595
ZSLNS4050-40 40 90 0,7 629
ZSLNS4050-50 50 100 0,6 729
m Tolerance
Diameter Mill Dia, (mm) Shank Dia,
01~05 0-~-0012
hS
06~4 0--0015




2 BRITE, KULOVE MIKROFREZY - HRc65 — DLOUHY KRK!

Nastrojafské mikrofrézy pro nejnarocnéjsi obrabéni nastrojovych oceli, kalenych a obecnych oceli. 30 stupnové s povlakem
AITiIN-HH, UWC. Odlehceni (krk) pro absolutné minimalni vibrace! Dlouhy krk pro hluboké obrabéni blizko stén.

efektivni
délka krku

. 0 |gDk =
\[\'IL—“\ ithel tkosu
2Ds 7 ¢ 9D ™
L¥
Lk l——o
Lc

Tolerance radiusu: £ 0,005 mm @1@ Q @ @

| interferencni
iihel (@)

ULTRA, FINE HELLX
Oznaceni Rozméry (mm) CziE
D R L¥ Lk Lc Dk DS 0 bez DPH
ZSLNB2001-0.2 0,2 11,8
ZSLNB2001-0.3 0.1| 0.05 0,08 0,3 45 0,08 4 11,7 1100
ZSLNB2001-0.5 0,5 11,4
ZSLNB2002-0.5 0,5 11,5
ZSLNB2002-1 1 10,9
ZSLNB2002-1.5 15 10,4
02| 0.1 0,15 50 0,17 4 1100
ZSLNB2002-2 2 9,9
ZSLNB2002-2.5 2,5 9,5
ZSLNB2002-3.0 3 9,1
ZSLNB2003-1 1 10,9
ZSLNB2003-1.5 1,5 10,4
ZSLNB2003-2 0.3| 0.15 0,25 2 50 0,27 4 9,9 845
ZSLNB2003-2.5 2,5 9,5
ZSLNB2003-3 3 9,1
ZSLNB2004-1 1 11,0
ZSLNB2004-1.5 1,5 10,4
ZSLNB2004-2 2 9,9
ZSLNB2004-2.5 2,5 9,5
04| 0.2 0,3 50 0,37 4 845
ZSLNB2004-3 8 9,1
ZSLNB2004-3.5 85 8,7
ZSLNB2004-4 4 8,3
ZSLNB2004-4.5 4,5 8,0
ZSLNB2005-1 1 11,0
ZSLNB2005-2 2 9,9
ZSLNB2005-3 3 9,0 660
ZSLNB2005-4 (05 | .25 0#35 4 50 0,47 4 8,3
ZSLNB2005-5 5 7,7
ZSLNB2005-6 6 7,1
ZSLNB2005-8 8 6,3 5
ZSLNB2006-1 1 11,0
ZSLNB2006-2 2 9,9
ZSLNB2006-3 3 9,0
ZSLNB2006-4 4 8,3 660
ZSLNB2006-5 5 7,6
ZSLNB2006-6 0.6 0.3 0,4 6 50 0,57 4 7,1
ZSLNB2006-7 7 6,6
ZSLNB2006-8 8 6,2
ZSLNB2006-9 9 5,8 695
ZSLNB2006-10 10 585
ZSLNB2006-12 12 5,0 727




0 |pDk
P =
. Lk LL—'~

Lc
Oznaceni Rozmery (o) CZRiks
D R L¥ Lk Lc Dk DS 8 | bez DPH
ZSLNB2008-2 2 9,9
ZSLNB2008-4 4 8,2
ZSLNB2008-5 5 7,5 645
ZSL.NB2008-6 = E° 6 SO I 7,0
ZSLNB2008-8 8 6,1
ZSLNB2008-10 10 5,4 679
ZSLNB2010-2 2 9,9
ZSLNB2010-3 3 8,9 o605
ZSLNB2010-4 4 8,1
ZSLNB2010-5 5 7,4
ZSLNB2010-6 6 50 6,8
ZSLNB2010-7 7 6,3
ZSLNB2010-8 8 5,9 615
ZSLNB2010-9 L)oo e 9 e 4 5.5
ZSLNB2010-10 10 52
ZSLNB2010-12 12 4.6
ZSLNB2010-14 14 55 42 q
ZSLNB2010-16 16 3,8 615
ZSLNB2010-18 18 60 3,5 660
ZSLNB2010-20 20 3,3
ZSLNB2012-4 4 7.9 565
ZSLNB2012-6 6 6,6
ZSLNB2012-8 1.2| 0.6 1,1 8 % 1,15 4 57
ZSLNB2012-10 10 5,0 618
ZSLNB2012-12 12 55 4,5
ZSLNB2014-8 8 50 5,5
ZSLNB2014-12 14| 0.7 1,3 12 1,34 4 4,3 660
ZSLNB2014-16 16 > 3,5
ZSLNB2015-4 4 7,7 565
ZSLNB2015-6 6 6,4
ZSLNB2015-8 8 =2 5,4
ZSLNB2015-10 10 4,7 615
ZSLNB2015-12 15 > 12 = 3 42
ZSLNB2015-14 14 55 3,8
ZSLNB2015-16 16 3,4
ZSLNB2015-20 20 60 2,9 6%
ZSLNB2016-8 8 5,3
ZSLNB2016-10 10 >0 4,6 665
ZSLNB2016-12 1.6| 0.8 1,4 12 1,54 4 4,1
ZSLNB2016-16 16 > 3,3 695
ZSLNB2016-20 20 60 2,8 715
ZSLNB2018-8 8 50 51
ZSLNB2018-12 12 3,9 6e8
1.8| 0.9 1,6 55 | 1,73 4
ZSLNB2018-16 16 3,1 695
ZSLNB2018-20 20 60 2,6 715

Tolerance radiusu: + 0,005 mm



0 |gDk
[~ ))J‘:
S 1A
Lk
Lc
Oznaceni Rozméry CZK/ks
D R Li Lk Lc Dk DS 8 |bez DPH

ZSLNB2020-3 3 8,3 ol
ZSLNB2020-4 4 7.3
ZSLNB2020-6 6 50 58
ZSLNB2020-8 8 4,9
ZSLNB2020-10 10 4,2 o
ZSLNB2020-12 12 3,7
ZSLNB2020-14 14 55 3,2
ZSLNB2020-16 2 1 3 16 1,92 4 2,9
ZSLNB2020-18 18 2,7
ZSLNB2020-20 20 60 2,4 645
ZSLNB2020-22 22 2.3
ZSLNB2020-25 25 65 2,0 665
ZSLNB2020-30 30 70 1,7 695
ZSLNB2020-35 35 75 1,5 715
ZSLNB2020-40 40 80 1,4 745
ZSLNB2025-10 10 50 34 .
ZSLNB2025-16 25| 1.25 4 16 55 2,4 4 2.3 615
ZSLNB2025-20 20 60 1,9 645
ZSLNB2030-8 8 6.2 579
ZSLNB2030-10 10 3 55
ZSLNB2030-13 13 4,6 o
ZSLNB2030-16 16 60 4,0
ZSLNB2030-18 g || iLs 4 18 2,88 6 3,6
ZSLNB2030-20 20 65 34 678
ZSLNB2030-25 25 70 2,8 678
ZSLNB2030-30 30 75 2,5 694
ZSLNB2030-35 35 80 2,2 727
ZSLNB2040-10 10 55 45 579
ZSLNB2040-13 13 60 3,6 S
ZSLNB2040-16 16 31
ZSLNB2040-20 20 65 2,5
ZSLNB2040-25 25 70 2.1 679
ZSLNB2040-30 4 2 ° 30 75 42 6 1,8 695
ZSLNB2040-35 35 1,6 729
ZSLNB2040-40 40 80 1,4 760
ZSLNB2040-45 45 90 1.2 795
ZSLNB2040-50 50 100 1,1 825
ZSLNB2050-20 20 65 1,4
ZSLNB2050-25 25 70 1,2 o
ZSLNB2050-30 5| 25 6 30 75 49 6 1,0 695
ZSLNB2050-35 35 80 0,8 729
ZSLNB2050-40 40 90 0,7 795

Tolerance radiusu: £ 0,005 mm



2 BRITE, KULOVE MIKROFREZY - HRc65 — ZPETNY KUZEL NA OKRAJ!I!

Nastrojarské mikrofrézy pro nejnarocnéjsi obrabéni nastrojovych oceli, kalenych a obecnych oceli. 30 stupnové s povlakem
AITIN-HH, UWC. Odlehéeni (krk) pro absolutné minimalni vibrace! Dlouhy krk pro hluboké obrabéni blizko stén.

efektivni
délka krku

;0| @d
- .\;.’,I_ y— / tihel dkosu -
isl—

I N zpétny kuzel
Ls Lz =771 \_ na okraji 1.5~6"

gd3

|_interferenéni
ithel (0]

2OTOQ

Tolerance radiusu: + 0,01 mm ULTRA FINE
L Rozméry CZK/ks
Oznaceni
D R L¥ Lk | Lc | bk | DS ) bez DPH

ZSLNR2002-0.5-005 0,5 11,4
ZSLNR2002-1-005 1 10,9 1075
ZSLNR2002-1.5-005 O.2igi 15 0,15 | 0T 10,3
ZSLNR2002-2-005 2 9,9 1109
ZSLNR2003-1-005 1 10,8
ZSLNR2003-1.5-005 15 10,3
ZSLNR2003-2-005 0,3 | 0,05 2 025 | 027 | 50 | 4 9,8 859
ZSLNR2003-2.5-005 2,5 9.4
ZSLNR2003-3-005 3 9,0
ZSLNR2004-1-005 1 10,8
ZSLNR2004-1.5-005 1,5 10,3
ZSLNR2004-2-005 2 9,8
ZSLNR2004-2.5-005 0,05 | 25 9.4
ZSLNR2004-3-005 B 3 02 | o RN 9,0 ool
ZSLNR2004-3.5-005 ’ 35 : : 8,6
ZSLNR2004-4-005 4 8,3
ZSLNR2004-2-01 2 9,8
ZSLNR2004-3-01 0,1 3 9,0
ZSLNR2004-4-01 4 8,3
ZSLNR2005-1-005 1 10,8
ZSLNR2005-2-005 2 9,7
ZSLNR2005-3-005 3 8,9 S
ZSLNR2005-4-005 0.05 4 8,2
ZSLNR2005-5-005 5 7,6
ZSLNR2005-6-005 6 7,0 629
ZSLNR2005-1-01 05 1 035 | 0471 80 | 4 10,8
ZSLNR2005-2-01 2 9,8
ZSLNR2005-3-01 3 8,9 o719
ZSLNR2005-4-01 0.1 4 8,2
ZSLNR2005-5-01 5 7,6
ZSLNR2005-6-01 6 7,1 e
ZSLNR2006-2-01 2 9,7
ZSLNR2006-4-01 4 8,1 579
ZSLNR2006-6-01 0,6 0,1 6 04 |057 |50 | 4 7,0
ZSLNR2006-8-01 8 6,1 :
ZSLNR2006-10-01 10 5,5 62
ZSLNR2008-4-01 4 8,0
ZSLNR2008-6-01 6 50 6,8
ZSLNR2008-8-01 08 | 01 8 05 | 0,77 4 5,9 945
ZSLNR2008-12-01 12 55 4,7




e = 2
gd3 NII/_-_l ] T Jng =

S zpétny kuzel
L2 = na okraji1.5~6"

L3
Oznaceni Rozméry cZuE
D R L Lk Lc | Dk | DS 0 bez DPH
ZSLNR2008-4-02 4 8,0
0,8 0,2 05 | 0,77 | 50 4 545
ZSLNR2008-6-02 6 6,9
ZSLNR2010-4-01 4 7,7
ZSLNR2010-6-01 6 6,6
ZSLNR2010-8-01 8 >0 S, 7 499
ZSLNR2010-10-01 0,1 10 51
ZSLNR2010-12-01 12 55 45 529
ZSLNR2010-16-01 16 50 3,8 545
ZSLNR2010-20-01 20 3,2
ZSLNR2010-4-02 4 7,8
ZSLNR2010-6-02 6 6,6
1 0,8 | 094 | 50 4 499
ZSLNR2010-8-02 8 5,8
ZSLNR2010-10-02 0,2 10 51
ZSLNR2010-12-02 12 55 4,6 529
ZSLNR2010-16-02 16 3,8
ZSLNR2010-20-02 20 60 3,2 949
ZSLNR2010-6-03 6 50 6,7 499
ZSLNR2010-10-03 10 51
ZSLNR2010-16-03 e 16 3.8
60 545
ZSLNR2010-20-03 20 3,2
ZSLNR2015-4-01 4 7,2
ZSLNR2015-8-01 8 = 512 499
ZSLNR2015-12-01 0,1 12 4,0
ZSLNR2015-15-01 15 = 315
ZSLNR2015-20-01 20 60 2,8 >
ZSLNR2015-4-02 4 7,3
ZSLNR2015-8-02 1L 8 1,35 | 1,42 2 4 512 499
ZSLNR2015-12-02 0,2 12 4,1
ZSLNR2015-15-02 15 = 315
ZSLNR2015-20-02 20 60 2,8 >
ZSLNR2015-8-03 8 50 572 499
ZSLNR2015-15-03 0,3 15 55 35
ZSLNR2015-20-03 20 60 2,8 >
ZSLNR2020-6-02 6 54
ZSLNR2020-8-02 8 >0 4,6
ZSLNR2020-12-02 12 5] 499
ZSLNR2020-16-02 0,2 16 > 2,8
ZSLNR2020-20-02 20 60 2,4
ZSLNR2020-25-02 2 25 L7 | 192 65 4 2,0
ZSLNR2020-30-02 30 70 1,7 249
ZSLNR2020-8-03 8 50 4,6
ZSLNR2020-16-03 0,3 16 55 2,8 499
ZSLNR2020-20-03 20 60 2,4

Tolerance radiusu: £ 0,01 mm



_ e f 71 v I
” WESSS oy ——

E,\ zpétny kuzel

na okraji1.5~-6"

Oznaceni Rozméry cZuE
D R L¥ Lk Lc | Dk | DS ] bez DPH

ZSLNR2020-6-05 6 55
ZSLNR2020-8-05 8 = 4,7
ZSLNR2020-12-05 12 . 35 499
ZSLNR2020-16-05 0,5 16 2,9
ZSLNR2020-20-05 20 60 2,4
ZSLNR2020-25-05 2 25 L7 | & 65 ! 2,0 -
ZSLNR2020-30-05 30 70 17 3
ZSLNR2020-8-08 8 50 4,8
ZSLNR2020-16-08 0,8 16 55 2,9 499
ZSLNR2020-20-08 20 60 2,4
ZSLNR2030-8-02 8 55 5,7
ZSLNR2030-12-02 12 4,5

60 515
ZSLNR2030-16-02 16 38
ZSLNR2030-20-02 L 20 65 3,2
ZSLNR2030-30-02 30 75 2,4 545
ZSLNR2030-35-02 35 80 2,1 579
ZSLNR2030-8-03 8 55 5,7
ZSLNR2030-16-03 16 3,8 515

3 0,3 25 (286 | 60 | 6

ZSLNR2030-20-03 20 3,2
ZSLNR2030-30-03 30 75 2,4 545
ZSLNR2030-8-05 8 55 5,8
ZSLNR2030-12-05 12 60 4.6 s
ZSLNR2030-16-05 16 3,8
ZSLNR2030-20-05 %2 20 65 3,2
ZSLNR2030-30-05 30 75 2,4 545
ZSLNR2030-35-05 35 80 2,1 579

Tolerance radiusu: £ 0,01 mm



2 BRITE, KULOVE MIKROFREZY - HRc65 — EFEKTIVNi DELKA KRKU!

Nastrojarské mikrofrézy pro nejnarocnéjsi obrabéni nastrojovych oceli, kalenych a obecnych oceli. 30 stupriové s povlakem
AITIN-HH, UWC. Zde vyznacena efektivni délka krku neni pfesna hodnota a ukazuje jak se vyhnout kontaktu s obrobkem,
doporucujeme peclivé zkontrolovat tuto délku.

~

d

— )T D

L1

ZSTNB2002-1-04

ZSTNB2002-1,5-04

ZSTNB2002-2-09

ZSTNB20002-2,5-09

ZSTNB2004-2-04

ZSTNB2004-3-04

ZSTNB2004-4-04

ZSTNB2004-4-09

ZSTNB2004-5-04

ZSTNB2004-5-09

0,20

0,4

0,4

ajla|b~h || |DN

0,3

0,37

0,39

0,41

0,42

0,49

0,44

0,52

50

t——Back Taper
on edge 3-5

P20L000

LILTRA FINE

uptoR3 over R3

10,0

2,20 25(28(30(32|35| o930
244 | 913639414448 930
244 |84 |47 |52|56|59]|65| 930
i 125 | 85| x |48 |53 [57|63| 930
244 | 78|57 |63 |67 | 71|77 979
125 | 79| x | 59|64 [68|75| 979

ZSTNB20054-2-04

ZSTNB20054-4-04

ZSTNB20054-5-04

ZSTNB20054-6-04

ZSTNB20054-6,5-04

ZSTNB20054-7-04

0,27

0,54

0,4

0,37

0,52

0,54

0,57

0,59

0,60

0,61

0,61

50

180 [100|23|25|27 28|30 739
180 |84 |45|49|52]|55]|509 739
18 |78 |55|60]|63]|66]|71 739
i 18 |72|67|73|78]|82]|88 739
18 |70|72|79|83]|87|094 770
18 |68 |77|84(89]93|100| 770

Draft angle

The effective
neck length

Interference
anglelg:)

ZSTNB2008-4-04 4 0,82 2,64 83|46 |49 |52 (55|59 739
ZSTNB2008-6-04 6 a 0,85 | 50 2,64 7166 |71 75|77 |83 739
ZSTNB2008-8-09 0,40| 80 | 8 0,5 (0,77 | 1,01 4 1,45 63| X |89 |96 (10,1109 770
ZSTNB2008-12-09 12 10,9 1,13 1,45 50| X |13,0(13,9(14,5|15/4 805
ZSTNB2008-16-09 16 1,26 ¥ 1,45 42 | X |17,1(18,1|18,8|19,9 850

= Tolerance

Diameter Tolerance Shank Dia,

seif o |




di
— V1 D

|

——Back Taper
L1 on edge 3~-5"

ZSTNB2010-6-04 6 1,01 | 50 5,09 83|68 |72 |75| 78] 83 690
ZSTNB2010-8-04 T 0,4 1,04 5,09 75|88 | 93| 97 [10,0| 10,6 690
ZSTNB2010-10-04 1—0 1,07 | 55 5,09 6,8(11,0|11,7|12,3|12,7| 13,5 690
ZSTNB2010-10-09 10 1,23 2,70 69| X |11,2]|11,9(12,4 13,2 690
ZSTNB2010-15-09 ? ’8 1,39 | 60 2,70 57| X |16,2(17,1|17,8|18,8 690
ZSTNB2010-20-04 20104 1,21 5,09 4,7121,2|223 23,0236 |257 739
ZSTNB2010-20-09 20 1,54 i 2,70 48| X |21,3(22,4|23,1|24,6 739
ZSTNB2010-25-09 0,50 | 1 ; 8 08 (094 |170| 70 | 6 2,70 42| X |264|27,6]|28,4|308 739
ZSTNB2010-30-04 30|04 1,35 5,09 3,631,3|32,7|33,6|34,8|385 770
ZSTNB2010-30-09 30 1,86 75 2,70 37| X |31,4(328]|33,7|369 770
ZSTNB2010-35-09 E 2,02 | 80 2,70 33| X |365(38,0(39,0]|43.1 805
ZSTNB2010-40-09 E 2,17 | 85 2,70 30| X |41,6(43,2|444| * 835
ZSTNB2010-50-09 E 8 2,49 | 95 2,70 25 X |51,7|535(555| * 885
ZSTNB2010-60-09 E 2,80 | 105 2,70 22| X |61,8|638|66,6| * 930
ZSTNB2010-70-09 ? 3,11 | 115 2,70 19 X [719|740| * = 995

ZSTNB2015-12-04

ZSTNB2015-15-09

ZSTNB2015-20-09

ZSTNB2015-30-09

= Tolerance

Diameter Tolerance Shank Dia,
upto 6 +0.005
over 6 +0.01

hé




e — —

— 'h‘lﬂz *9 d1
= Tolerance e T S e S————— =t 0

Diameter | Tolerance Shank Dia. L T eas

up to 6 +0.005 e

over 6 +0.01
ZSTNB2020-8-04 8 2,01 | 50 742 | 70|87|90|92|95] 102 690
ZSTNB2020-12-04 12| 2,06 | 55 742 |57 |13,0[136(140|14,4| 154 690
ZSTNB2020-16-04 ?0'4 2,12 | 60 742 | 48 |17,0|17,7|183|18,7| 2055 690
ZSTNB2020-20-04 20 2,18 742 | 41 |21,3]223(230(23,6| 256 795
ZSTNB2020-20-09 20 2,50 | 65 424 |42 | X |21,4|224(232| 246 795
ZSTNB2020-25-09 2_50'9 2,65 424 | 36| X |265|27,7(285] 30,8 739
ZSTNB2020-30-04 30| 0,4 2,32 742 |31 |31,4(327|336|348| 385 770

1,00 | 2 1,7 | 1,92 70 | 6
ZSTNB2020-30-09 30 2,81 424 |32 | X |31,6[329(337]| 369 770
ZSTNB2020-35-09 ;0'9 2,97 | 75 424 | 28| X |366(380[390| * 805
ZSTNB2020-40-04 40|04 2,46 742 | 25 |415|431|442|463| * 835
ZSTNB2020-40-09 40 3,12 ) 424 |26 | X |41,7]|432]445| * 835
ZSTNB2020-50-09 50 3,44 | 90 424 | 21| X |51,8(535|555| * 885
ZSTNB2020-60-09 Eo,g 3,75 | 100 424 |18 | X |61,9|638] * * 930
ZSTNB2020-70-09 70 4,07 |110 424 |16 | X |720]741] * * 995
ZSTNB2030-20-04 20 3,10 | 60 1252 | 3,4 |21,2|22,0(226|233]| 257 795
ZSTNB2030-30-04 50'4 3,24 12,52 | 2,5 |31,6|328(337|349| * 770
ZSTNB2030-30-09 30 (0,9 3,72 N 695 | 26| X |31,8[330(338| * 770
ZSTNB2030-40-04 40|04 3,38 12,52 | 2,0 |41,7|432|443| * * 835
1,50 | 3 2,5 | 2,86 80 | 6

ZSTNB2030-40-09 40 4,04 695 | 20| X |41,9]433| * * 835
ZSTNB2030-50-09 50 435 | 90 695 | 1,7 | X |520]|536| * * 885
ZSTNB2030-60-09 60 5 4,67 |100 695 | 14| X [621] * | * * 930
ZSTNB2030-70-09 70 4,98 [110 695 | 12| X |721] * | * * 995

ZSTNB2050-30-10
ZSTNB2050-40-10 250 | 5 591 | 90 | 8 14,01 2,1 [25,5|41,7|42,8|435 = 850
ZSTNB2050-60-10

ZSTNB2080-50-10
ZSTNB2080-60-10
ZSTNB2080-70-10
ZSTNB2080-80-10

9,47 | 120 10| 18,01 10 (320] * * i’ * 1605
9,82 | 130 18,01 09 (320 * * 3 . 1765
10,16 (140 | 12| 18,01 15 (320|823 * & = 2245

4,00 14 | 7,86




3 BRITE, KULOVE MIKROFREZY - HRc65 — EFEKTIVNi DELKA KRKU!

Nastrojafské mikrofrézy pro nejnaro¢néjsi obrabéni nastrojovych oceli, kalenych a obecnych oceli. 30 stupriové s povlakem
AITIiN-HH, UWC. Zde vyznadena efektivni délka krku neni pfesna hodnota a ukazuje jak se vyhnout kontaktu s obrobkem,
doporucujeme peclivé zkontrolovat tuto délku.

—_— 808000

" ________ETE‘—\;—L"' e

------ —— —————+F——F——3Yf oD
+—PBack Taper ;E %E
Lz L1 on edge 3~-5° Appl
R L2
ZSTNB3020-8-04 8 2,01 | 50 7,42 70( 87 90|92 |95 |10,2 770
ZSTNB3020-12-04 ; 2,06 | 55 7,42 57(13,0(13,6 140|144 154 770
ZSTNB3020-16-04 ? % 2,12 | 60 7,42 48|17,0|17,7|18,3| 18,7 | 20,5 770
ZSTNB3020-20-04 2_0 2,18 7,42 4,1121,3|22,3|23,0|23,6|25,6 805
ZSTNB3020-20-09 20 2,50 | 65 4,24 42| X |21,4)|22,4|23,2|24,6 805
ZSTNB3020-25-09 2_5 % 2,65 4,24 36| X |265]|27,7|28,5|308 819
ZSTNB3020-30-04 30|04 2,32 7,42 3,1(31,4(32,7|33,6|34,8 385 850
1,00 | 2 1,71 1,92 70 | 6

ZSTNB3020-30-09 30 2,81 4,24 32| X [31,6(329]337]369 850
ZSTNB3020-35-09 ; 3 297 | 75 4,24 28| X [366(380(390| * 885
ZSTNB3020-40-04 40 (0,4 2,46 | 80 7,42 25(1415|43,1|442|463| * 915
ZSTNB3020-40-09 40 3,12 | 80 4,24 26| X |41,7|43,2(445| * 915
ZSTNB3020-50-09 R 3,44 | 90 4,24 21| X [51,8|535|555| * 979
ZSTNB3020-60-09 E % 3,75 | 100 4,24 18 X (619|638 * * 1029
ZSTNB3020-70-09 7_0 4,07 | 110 4,24 16| X [720(|741| * ) 1090

ZSTNB3040-20-10 20 4,28 | 70 12,01 50|205(216|223|228|235 850
ZSTNB3040-30-10 E 4,63 | 80 12,01 3,6220(316|325|33,2|34,1 885
ZSTNB3040-40-10 2,00 | 4 I 1|8 (386|498 9 | 8 12,01 2,7122,0(42,0|43,4|443| * 930
ZSTNB3040-50-10 E 5,33 | 100 12,01 2,2122,0(52,0|53,6|54,7| * 1029
ZSTNB3040-60-10 E 5,68 | 110 12,01 1,9|22,0|62,0(638| * B 1090




2 BRITE MIKROFREZY - HRc65 - ROHOVY RADIUS (TOROIDNI)

Nastrojafské mikrofrézy pro nejnaro¢néjsi obrabéni nastrojovych oceli, kalenych a obecnych oceli. 30 stupriové s povlakem
AITiN-HH, UWC. Zde vyznadena efektivni délka krku neni pfesna hodnota a ukazuje jak se vyhnout kontaktu s obrobkem,
doporucujeme peclivé zkontrolovat tuto délku.

—_— 00500

R
N, 1. 8 d1 /—
Lz
o - — - T —————————w ——]
_4 N\ Back Teper == B
L: L] onedget.5-6 ]
G

ZSTNR2005-5-0901 5109 0,62 1,30 78 | X |59 |64)|68]|75 739
50

ZSTNR2005-8-0901 050(01(8/(09|035|047 0,71 4 1,30 64| X | 90|97 |10,2|11,0 770

ZSTNR2005-10-0901 10|0,9 0,77 | 55 1,30 58 | X |11,0(11,8|12,4|13.2 805

ZSTNR2008-6-0402 6 (04 0,85 | 50 2,64 70|66 |71|75]|78] 83 739
0,80| 0.2 05 | 0,77 4
ZSTNR2008-12-0902 1210,9 1,13 | 55 1,45 50| X |13,0(13,9|14,5|155 805

ZSTNR2015-10-0402 10| 0,4 1,54 | 55 7,07 6,4 [11,0|11,5|11,9 | 12,3 | 13,0 689
ZSTNR2015-15-0902 15(0,9 1,85 | 60 7,07 53 | X |16,4|17,3|17,9 189 689
ZSTNR2015-20-0902 0,3 /20|09 2,01 |65 3,89 45 | X |21,5|225(23,2|24,9 739
1,50 1,35 1,42 60
ZSTNR2015-25-0902 25/0,9 2,16 | 70 3,89 39 | X |26,6|27,7|285 31,0 739
ZSTNR2015-30-0902 30(0,9 2,32 |75 3,89 34| X [31,6(329(338]37,1 770
ZSTNR2015-10-0403 0,3 10|04 1,54 | 55 3,89 6,4 |11,0|11,5|11,9 |12,3|13,0 689
ZSTNR2015-20-0903 20 2,01 |65 45 | X |21,5|225(23.2|24,8 739
ZSTNR2015-25-0903 1,50| 0,3 Eo,g 1,35(1,45|2,16 | 70| 6 3,89 39 | X |265]|27,7|285 31,0 739
ZSTNR2015-30-0903 E 2,32 |75 34 | X [31,6]329(338(37,1 770
= Tolgrance
Mill Dia, {mm) Shank Dia, _
0~-0015 h5
The effective
Draft angle neck length

t Interference
anglels:)




R

;e A
——
= L T I —— 3t
b _‘C—BackTaper
[1

on edge 1.5~6

ZSTNR2030-40-0902 40 4,04 | 80 20| X |42,0(434| * = 835
ZSTNR2030-50-0902 0,23 4,35 | 90 16| X [521|537| * @ 885
ZSTRN2030-60-0902 60| 4,67 | 100 14| X [622]| * @ @ 930
ZSTNR2030-40-0903 40 4,04 | 80 20| X |42,0(434| * = 835
ZSTNR2030-50-0903 3,00 0,330,9 25(286|435| 90 | 6 6,95 (17| X [521|537| * a 885
ZSTNR2030-60-0903 60| 4,67 | 100 14| X [622] * * * 930
ZSTNR2030-40-0905 40 4,04 | 80 20| X |42,0(434| * a 835
ZSTNR2030-50-0905 0,5 50| 4,35 | 90 1,7| X [521|537| * a 885
ZSTNR2030-60-0905 60 | 4,67 | 100 14| X [621] * * * 930
= Tolerance

Mill Dia, {mm) Shank Dia,

0~-0015 h5

PVYK TOOLS
PETR VLCEK - prodej nastroju

tel. 603 288 533
www.pvktools.cz



