
TaeguTec Bulletin

New Product Announcement 

Představujeme vám nové 

multifunkční kompaktní 

břitové destičky 4NKT 06.. 

pro přesnou práci do rohu, 

vysoký ramping (až 4,9°), 

obrábění kapes či drážek. 

Přednosti 4NKT 06..

• 2+2 řezné hrany

• robustní tvar 

• vysoce pozitivní geometrie

• přesný úhel 90°

• axiální zapíchnutí až 

  do hloubky 1,5 mm

Specifi kace těles

• pevné upnutí silným 

  šroubem M3

• široké lůžko destičky

• chlazení tělesem nástroje

• vysoká produktivita díky 

  většímu počtu destiček

• provedení stopkové, 

  nástrčné a modulární

Srovnání počtu zubů pro frézy 

D = 40 mm

Řezná síla

Stabilní podepření

4NKT 06..

6 zubů

ANM(H)X 11..

4 zuby

ANM(H)X 16..

3 zuby

duben 2015

1+4

Nové 6 mm destičky pro vysoký ramping
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Označení Šroub Klíč 

4N TE90..-06 TS 30B068I/HG TD 8

4N TF90..-06 TS 30B068I/HG TD 8

4N TE90..-06

D Dd d

H H
L L

ap ap

   

Označení
Rozměry (mm)

Typ Destičky
D d L H ap

4N TE90- 216-W16-06 2 16 16 90 25 6,0  1

4NKT 06..

216-16-06-L100 2 16 16 100 25 6,0  2

216-16-06-L150 2 16 16 150 25 6,0  2

218-W16-06 2 18 16 90 25 6,0  1

218-06-06-L150 2 18 16 150 25 6,0  2

220-W20-06 2 20 20 90 25 6,0  1

220-20-06-L110 2 20 20 110 25 6,0  2

220-19-06-L160 3 20 19 160 25 6,0  2

320-W20-06 3 20 20 90 25 6,0  1

320-20-06-L110 3 20 20 110 25 6,0  2

325-W25-06 3 25 25 100 30 6,0  1

325-25-06-L120 3 25 25 120 30 6,0  2

325-25-06-L200 3 25 25 200 30 6,0  2

425-W25-06 4 25 25 100 30 6,0  1

425-25-06-L120 4 25 25 120 30 6,0  2

432-W32-06 4 32 32 110 35 6,0  1

32-32-06-L130 4 32 32 130 35 6,0  2

432-32-06-L210 4 32 32 210 35 6,0  2

532-W32-06 5 32 32 110 35 6,0  1

532-32-06-L130 5 32 32 130 35 6,0  2

540-W32-06 5 40 32 110 40 6,0  1

540-32-06-L150 5 40 32 150 40 6,0  2

540-32-06-L250 5 40 32 250 40 6,0  2

640-W32-06 6 40 32 110 40 6,0  1

640-32-06-L150 6 40 32 150 40 6,0  2

Příslušenství

• Hodnoty ap a L odpovídají destičkám 08R

90°

New
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Da

ap
D

L

4N TE90..M..-06

4N TF90..-06

D

L5

D3Ts

ap

Označení
Rozměry (mm)

Typ Destičky
D D3 L5 Ts ap

4N TE90- 216-M08-06 2 16 13 23 8 6,0 

4NKT 06..

220-M10-06 2 20 18 35 10 6,0 
320-M10-06 3 20 18 35 10 6,0 
325-M12-06 3 25 21 35 12 6,0 
425-M12-06 4 25 21 35 12 6,0 
432-M16-06 4 32 29 43 16 6,0 
532-M16-06 5 32 29 43 16 6,0 
540-M16-06 5 40 29 43 16 6,0 
640-M16-06 6 40 29 43 16 6,0 

Označení
Rozměry (mm)

Upínací šroub Destičky
D Da L ap

4N TF90- 432-16R-06 4 32 16 32 6,0  0,1 SH M8x1,25x25

4NKT 06..

532-16R-06 5 32 16 32 6,0  0,1 SH M8x1,25x25

540-16R-06 5 40 16 40 6,0  0,3 SH M8x1,25x25

640-16R-06 6 40 16 40 6,0  0,3 SH M8x1,25x25

650-22R-06 6 50 22 40 6,0  0,4 SH M10x1,5x30

750-22R-06 7 50 22 40 6,0  0,4 SH M10x1,5x30

763-22R-06 7 63 22 40 6,0  0,6 SH M10x1,5x30

863-22R-06 8 63 22 40 6,0  0,6 SH M10x1,5x30

• Hodnoty ap a L5 odpovídají destičkám 08R

• Hodnoty ap a L odpovídají destičkám 08R

90°

90°

New

New
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L D1
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Ramping
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Ramping po šroub.

4NKT 06..

-ML-M

Velikost
Rozměry (mm)

d d1 t ap max. r

06..08R 6,6 6,6 4,67 6,0 0,8

06..16R 6,6 6,6 4,56 5,5 1,6

Destička Označení

Doporučené
 řezné podmínky

CVD povlak PVD povlak Nepovl.
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(mm/z)
ap 

(mm)

4NKT 060308R-M 0,07-0,15 1,0-5,0    
060308R-ML 0,05-0,10 1,0-5,0     
060316R-M 0,07-0,15 2,0-4,5     
060316R-ML 0,05-0,10 2,0-4,5      

d1

d

90°

t

ap

r

ø D1
Ramping Ramping po šroubovici

max. A ° max. ap (mm) min. L (mm) min. Ø max. Ø max. P / ot.

16 3,5 6,0 98
21,5 0,8

32 2,5

18 4,0 6,0 86
25,5 1,3

36 3,2

20 4,2 6,0 82
29,5 1,8

40 3,7

25 4,9 6,0 70
39,5 3,1

50 5,4

32 3,5 6,0 98
53,5 3,3

64 4,9

40 2,6 6,0 132
69,5 3,4

80 4,6

50 2,0 6,0 172
89,5 3,5

100 4,4

63 1,5 6,0 229
115,5 3,5

126 4,1

New
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Materiál
Pevnost
(MPa)

Tvrdost
(HB)

Řezná rychlost (m/min)

TT9080 TT8080 TT6800 TT6080 TT2510

P

Neleg. ocel,
ocelolitina,
automat. ocel

< 0,25% C Žíháno 420 125 220-370 170-250

≥ 0,25% C Žíháno 650 190 180-310 130-220

< 0,55% C Kaleno a popuštěno 850 250 115-195 90-170

≥ 0,55% C Žíháno 750 220 130-210 100-190

Kaleno a popuštěno 1000 300 115-175 70-160

Nízkoleg. ocel,
ocelolitina
(< 5% legur)

Žíháno 600 200 175-265 150-220

Kaleno a popuštěno

930 275 130-215 110-190

1000 300 105-185 80-160

1200 350 95-160 70-120

Vysokoleg. ocel,
ocelolitina, nástroj. ocel

Žíháno 680 200 85-155 70-110

Kaleno a popuštěno 1100 325 75-135 60-100

M
Nerezová ocel 
a ocelolitina

Ferit. / Martenzit. 680 200 115-270 90-200

Martenzit. 820 240 100-230 70-160

Austenit. 600 180 120-275 100-210

K

Šedá litina (GG)
Ferit. 160 180-350 200-390

Perlit. 250 140-280 160-300

Nodulární litina (GGG)
Ferit. 180 115-230 130-250

Perlit. 260 100-200 110-210

Temperovaná litina
Ferit. 130 190-310 210-330

Perlit. 230 120-260 130-280

S

Žárupevné 
slitiny

na bázi 
Fe

Žíháno 200 40-80 30-65

Vytvrzeno 280 30-60 20-45

na bázi 
Ni / Co

Žíháno 250 35-70 25-50

Vytvrzeno 350 30-60 20-40

Odlitky 320 35-65 20-45

Titan,
slitiny Ti

RM 400 90-130 60-100

Slitiny alfa+beta tvrz. RM 1050 35-70 25-55

H
Kalená ocel

Kaleno 55 HRC 40-75 70-180

Kaleno 60 HRC 30-55 50-130

Litina tvrzená Litina 400

Litina nodulární Kaleno 55 HRC

4NKT 06..

Doporučené řezné podmínky

ap

Axiální zafrézování

Označení ap max. (mm)

4NKT 06.. 1,5

• Hodnoty ap odpovídají destičkám 08R


