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Nová řada výkonných fréz s destičkami 2PKT 05.. 

představuje další rozšíření portfolia populární 

řady ChaseMill. 

Novinkou je především unikátní oboustranná 
rybinová dosedací plocha destiček pro maximální 

zachycení řezných sil. Nový tvar otvoru kromě 

toho umožňuje použít větší velikost upínacího 
šroubu.

Nabídka fréz - 2P TE(F)90..-05

- stopkové: ø 12-32 mm

- fréz. hlavičky: ø 12-25 mm

- čelní: ø 32-40 mm

Nabídka destiček - 2PKT 05..

- s utvařečem -M (pro běžné frézování) 

- s utvařečem -ML (pro menší řezné síly, 

  nestabilní upnutí či velká vyložení)

Frézy ChaseMill Power jsou všestranným 

nástrojem s širokým rozsahem použití.

Oboustranná rybinová 

dosedací plocha

Vysoce pozitivní 

axiální úhel čela

Wiper pro dokonalý 

povrch při dokončování

Chlazení 

středem nástroje

Větší velikost šroubu, 

Oboustranná rybinová dosedací plocha

Zakřivená řezná hrana 

pro 90° frézování

Vysoký reliéf

pro ramping

Rybinové lůžko 

(radiální pohled)

Rybinové lůžko 

(axiální pohled)

Vlastnosti
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2PKT 05..

-M -ML

d

r

90°

10°

t a

ap

Vel. 
Rozměry (mm)

d t ap a r

05.. 5,17 3,4 4,7 0,8 0,4

Označení

Doporučené řezné podmínky CVD PVD povlak
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2PKT 050304R-M 0,06 - 0,18 0,5 - 4,2     

2PKT 050304R-ML 0,05 - 0,12 0,5 - 4,2     

Aplikace fréz s destičkami 2PKT 05..

Drážkování

Ramping

Boční frézování

Ramping po šroubovici

Bezpečná vzdálenost

Axiální zafrézování

TIP 

Stopkové frézy pro hluboké 

frézování ø 13 / 17 / 21 / 25  

/ 32 mm bezpečně eliminují 

kontakt s obrobenou plochou
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Příslušenství

2P TE90..-05

Označení Šroub
  

Šroubovák
  

2P TE90..-05 TS 20043I/HG-P TD 6P

TE90..-M..-05 TS 20043I/HG-P TD 6P

TF90..-05 TS 20043I/HG-P TD 6P

• Chlazení středem nástroje

Označení
Rozměry (mm)

Tvar Destička
D d L H ap

2P TE90- 212-12-05 2 12 12 80 20 4,7 2 2PKT 050304R-M

213-12-05 2 13 12 80 20 4,7 2 2PKT 050304R-ML

316-W16-05 3 16 16 90 25 4,7 1

316-16-05-L110 3 16 16 110 25 4,7 2

216-16-05-L150 2 16 16 150 25 4,7 2

317-16-05-L110 3 17 16 110 20 4,7 2

320-W20-05 3 20 20 105 25 4,7 1

420-W20-05 4 20 20 105 25 4,7 1

421-20-05-L160 4 21 20 160 25 4,7 2

425-W20-05 4 25 20 115 25 4,7 1

525-W20-05 5 25 20 115 25 4,7 1

625-W25-05 6 25 25 115 25 4,7 1

632-W25-05 6 32 25 130 30 4,7 1

732-W25-05 7 32 25 130 30 4,7 1

90°

D d

H

L

ap




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2P TE90..-M..-05

2P TF90..-05

• Chlazení středem nástroje

• Chlazení středem nástroje

• Upínací šrouby s otvorem pro přívod chladicí kapaliny (ozn. ...-C) je třeba objednat samostatně

Označení
Rozměry (mm)

Destička
D D3 L5 TS ap

2P TE90- 212-M06-05 2 12 9,7 23 6 4,7 2PKT 050304R-M

316-M08-05 3 16 13 23 8 4,7 2PKT 050304R-ML

420-M10-05 4 20 18 35 10 4,7

525-M12-05 5 25 21 35 12 4,7

625-M12-05 6 25 21 35 12 4,7

Označení
Rozměry (mm)

Šroub Destička
D Da L ap

2P TF90- 632-16R-05 6 32 16 32 4,7 SH M8x1,25x25 2PKT 050304R-M

732-16R-05 7 32 16 32 4,7 SH M8x1,25x25 2PKT 050304R-ML

840-16R-05 8 40 16 40 4,7 SH M8x1,25x30

840-22R-05 8 40 22 40 4,7 SH M10x1,5x30

90°

90°

D

L5

D3TS

ap

Da

ap
D

L
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Doporučené řezné podmínky

Ramping

Axiální zafrézování

Ramping Ramping po šroubovici

D1 (mm)

Ramping Ramping po šroubovici

max. A 

(°)

max. ap 

(mm)

min. L 

(mm)

min. ø 

(mm)

max. ø 

(mm)

max. stoup. 

/ ot.

12 7,5 4,7 36
15,9 1,4

24 4,2

16 4,4 4,7 61
23,9 1,6

32 3,3

20 3,0 4,7 90
31,9 1,7

40 2,8

25 2,2 4,7 122
41,9 1,7

50 4,7

32 1,6 4,7 168
55,9 1,8

64 4,7

40 1,2 4,7 224
71,9 4,7

80 4,7

Označení max. ap (mm)

2PKT 05.. 0,7

S
to

up
án

í

L D1

M
a

x.
 a

p

Max. úhel

A°

a
p
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Doporučené řezné podmínky

ISO Materiál
Pevnost

(MPa)

Tvrdost

(HB)

Řezná rychlost (m/min)

TT9080 TT8080 TT6800 TT6080 TT2510

P

Neleg. ocel,

ocelolitina,

automat. ocel

< 0,25% C Žíháno 420 125 220-370 170-250

≥ 0,25% C Žíháno 650 190 180-310 130-220

< 0,55% C Kaleno a popuštěno 850 250 115-195 90-170

≥ 0,55% C Žíháno 750 220 130-210 100-190

Kaleno a popuštěno 1000 300 115-175 70-160

Nízkoleg. ocel,

ocelolitina

(< 5% legur)

Žíháno 600 200 175-265 150-220

Kaleno a popuštěno

930 275 130-215 110-190

1000 300 105-185 80-160

1200 350 95-160 70-120

Vysokoleg. ocel,

ocelolitina, nástroj. ocel

Žíháno 680 200 85-155 70-110

Kaleno a popuštěno 1100 325 75-135 60-100

M Nerezová ocel 

a ocelolitina

Ferit. / Martenzit. 680 200 115-270 90-200

Martenzit. 820 240 100-230 70-160

Austenit. 600 180 120-275 100-210

K

Šedá litina (GG)
Ferit. 160 180-350 200-390

Perlit. 250 140-280 160-300

Nodulární litina (GGG)
Ferit. 180 115-230 130-250

Perlit. 260 100-200 110-210

Temperovaná litina
Ferit. 130 190-310 210-330

Perlit. 230 120-260 130-280

N

Hliník

- tvářené slitiny

Nevytvrzeno 60

Vytvrzeno 100

Hliník

- litý, legovaný

≤ 12% Si Nevytvrzeno 75

Vytvrzeno 90

> 12% Si Žárupevné 130

Slitiny mědi

> 1% Pb Automatová 110

Mosaz 90

Elektrolytická měď 100

Nekovové
Duroplast

Tvrzená pryž

S

Žárupevné 

slitiny

na bázi 

Fe

Žíháno 200 40-80 30-65

Vytvrzeno 280 30-60 20-45

na bázi 

Ni / Co

Žíháno 250 35-70 25-50

Vytvrzeno 350 30-60 20-40

Odlitky 320 35-65 20-45

Titan,

slitiny Ti

Rm 400 90-130 60-100

Slitiny alfa+beta tvrz. Rm 1050 35-70 25-55

H
Kalená ocel

Kaleno 55 HRC 40-75 70-180

Kaleno 60 HRC 30-55 50-130

Tvrzená litina Odlitky 400

Tvárná litina Kaleno 55 HRC

• Další informace o materiálech viz Převodní tabulka materiálů (v katalogu TaeguTec)


