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Nova rada vykonnych frez
s destickami 2PKT 05..

CHASEMiLLPOWER

> TaeguTec
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CHASErMILLPOWER

Nova fada vykonnych fréz s destiCkami 2PKT 05..
predstavuje dalsi roz$ifeni portfolia popularni

fady ChaseMill.

Novinkou je pfedev$im unikatni oboustranna
rybinova dosedaci plocha desti¢ek pro maximalini
zachyceni feznych sil. Novy tvar otvoru kromé

toho umozZriuje pouzit vétsi velikost upinaciho

Sroubu.

Vétsi velikost Sroubu,
Oboustranna rybinova dosedaci plocha

Chlazeni
stfedem nastroje

Vysoky reliéf
pro ramping

Zakfivena feznd hrana

pro 90° frézovani

Oboustranna rybinova
dosedaci plocha

Vysoce pozitivni
axialni thel ¢ela

Nabidka fréz - 2P TE(F)90..-05

- stopkové: 2 12-32 mm
- fréz. hlavicky: @ 12-25 mm
- ¢elni: @ 32-40 mm

Nahidka desticek - 2PKT 05..

- s utvafe¢em -M (pro bézné frézovani)
- s utvafeCem -ML (pro mensi fezné sily,
nestabilni upnuti ¢i velkd vylozeni)

Frézy ChaseMill Power jsou vSestrannym
nastrojem s Sirokym rozsahem pouziti.

C‘,TaegyTec
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Wiper pro dokonaly
povrch pfi dokon&ovani

Rybinové ldzko
(radialni pohled)

Rybinové lizko
(axialni pohled)




2PKT 05..

90°

CHASErMILLPOWER

Rozméry (mm
Vel. ry (mm)

d t ap a r

05. | 517 | 34 47 0,8 0,4

Doporuéené fezné podminky CVD PVD povlak
Ozt posa ~ (8|2 c|5|E|E[8
o | om | EIEEEEE|E
@ 2PKT 050304R-M 0,06-0,18 05-42 u [ ] [ ] [ | ]
@ 2PKT 050304R-ML 0,05-0,12 0,5-4.2 [ | ] [ ] [ | ]

Aplikace fréz s destickami 2PKT 05..

Drazkovani

Boéni frézovani

Ramping po Sroubovici

Ramping

Axidlni zafrézovani

Bezpecna vzdalenost

TIP

Stopkové frézy pro hluboké

frézovani@13/17/21/25

/ 32 mm bezpecéné eliminuji

kontakt s obrobenou plochou

(.‘, TaeguTec
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¢ Chlazeni stfedem nastroje
»Jeap
H
L
90°
Rozméry (mm)
Oznaceni @ Tvar Desticka
D d L H ap
2P TE90- 212-12-05 2 12 12 80 20 47 2 2PKT 050304R-M
213-12-05 2 13 12 80 20 4,7 2 2PKT 050304R-ML
316-W16-05 3 16 16 90 25 47 1
316-16-05-L110 3 16 16 110 25 4,7 2
216-16-05-L150 2 16 16 150 25 47 2
317-16-05-L110 & 17 16 110 20 4,7 2
320-W20-05 3 20 20 105 25 47 1
420-W20-05 4 20 20 105 25 47 1
421-20-05-L160 4 21 20 160 25 47 2
425-W20-05 4 25 20 115 25 4,7 1
525-W20-05 5 25 20 115 25 47 1
625-W25-05 6 25 25 115 25 477 1
632-W25-05 6 32 25 130 30 47 1
732-W25-05 7 32 25 130 30 47 1
Prislusenstvi
Oznadeni Sroub & Sroubovak /}
2P TE90..-05 TS 20043I/HG-P TD 6P
TE90..-M..-05 TS 20043I/HG-P TD 6P
TF90..-05 TS 20043I/HG-P TD 6P
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* Chlazeni stfedem nastroje
Ls
90°
Rozméry (mm)
Oznaceni @ Desticka
D D3 Ls TS ap
2P TE90- 212-M06-05 2 12 9,7 23 6 47 2PKT 050304R-M
316-M08-05 3 16 13 23 8 47 2PKT 050304R-ML
420-M10-05 4 20 18 35 10 47
525-M12-05 5 25 21 35 12 47
625-M12-05 6 25 21 35 12 47
éﬁ *@*éﬁ*
* Chlazeni stfedem nastroje
L
90°
Rozméry (mm) .
Oznagen o) Sroub Desticka
D Da L ap
2P TF90- 632-16R-05 6 32 16 32 4,7 | SH M8x1,25x25 | 2PKT 050304R-M

732-16R-05 7 32 16 32 4,7 | SH M8x1,25x25 | 2PKT 050304R-ML
840-16R-05 8 40 16 40 4,7 | SH M8x1,25x30
840-22R-05 8 40 22 40 4,7 | SHM10x1,5x30

* Upinaci Srouby s otvorem pro pfivod chladici kapaliny (ozn. ...-

C) je tfeba objednat samostatné

G’ TaeguTec
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CHASEMILLPOWER
Ramping

Ramping Ramping po Sroubovici

Ramping Ramping po Sroubovici

D1 (mm) max. A max. ap min. L min. @ max. @ max. stoup.
°) (mm) (mm) (mm) (mm) /ot.
1 1,4
12 75 47 36 59 o 4:2
23,9 1,6
16 44 47 61 32 33
1 1,7
20 3,0 47 90 31,9 40 2:8
41,9 1,7
25 2,2 47 122 50 47
55,9 1,8
32 1,6 47 168 ’ 64 4:7
71,9 47
40 1,2 47 224 80 47

Axialni zafrézovani

3@
)
Oznaceni max. ap (mm)
2PKT 05.. 0,7
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CHASErMILLPOWER

. Baviness | T Rezné rychlost (m/min)
ISO Material
(MPa) | (HB) | TT9080 | TT8080| TT6800 | TT6080| TT2510
<0,25% C Zihéno 420 125 | 220-370| 170-250
o 5 ’ :
Neleg. ocel, >0,25% C Zihano 650 190 180-310 | 130-220
ocelolitina, < 0,55% C Kaleno a popusténo 850 250 | 115-195| 90-170
automat. ocel 4 see, ¢ Zihano 750 | 220 |130-210/100-190
Kaleno a popusténo 1000 300 |115-175| 70-160
P Zihéno 600 200 | 175-265 | 150-220
Nizkoleg. ocel, 930 275 | 130-215|110-190
ocelolitina "
(< 5% legur) Kaleno a popus$téno 1000 300 |105-185| 80-160
1200 350 95-160 | 70-120
Vysokoleg. ocel, Zihano 680 200 | 85-155| 70-110
ocelolitina, nastroj. ocel  Kaleno a popusténo | 1100 | 325 | 75-135| 60-100
Ferit. / Martenzit. 680 200 115-270 | 90-200
J Norezova ocel Martenzit, 820 | 240 |100-230 70-160
a ocelolitina it
Austenit. 600 180 | 120-275 | 100-210
B Ferit. 160 180-350 | 200-390
Seda litina (GG) —
Perlit. 250 140-280 | 160-300
Ferit. 180 115-230 | 130-250
Nodularni litina (GGG) — ]
Perlit. 260 100-200 | 110-210
Ferit. 130 190-310 | 210-330
Temperovana litina ——————
Perlit. 230 120-260 | 130-280
Hlinik Nevytvrzeno 60
- tvarené slitiny Vytvrzeno 100
<12% Si  Nevytvrzeno 75
Hlinik
- lity, legovany Yytvrzeno Gl
>12% Si  Zarupevné 130
>1%Pb  Automatova 110
Slitiny médi Mosaz 90
Elektrolyticka méd 100
Duroplast
Nekovové —
Tvrzend pryz
nabazi  Zihano 200 40-80 | 30-65
) Fe Vytvrzeno 280 30-60 | 20-45
Zarupevné Zihano 250 3570 | 25-50
slitiny na bazi - ]
Ni/ Co Vyter 350 30-60 20-40
Odlitky 320 35-65 20-45
Titan, Rm 400 90-130 | 60-100
slitiny Ti Slitiny alfa+beta tvrz. |Rm 1050 35-70 | 25-55
Kaleno 55 HRC 40-75 70-180
Kalena ocel —————— N
Kaleno 60 HRC 30-55 50-130 8
Tvrzena litina Odlitky 400 2
(=)
Tvarna litina Kaleno 55 HRC e
* Dal$i informace o materidlech viz Pfevodni tabulka materiall (v katalogu TaeguTec) §
=




